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2,3 – 2,5 0,1 4 0,2

2,6 – 2,8 0,1 4,5 0,3

2,9 – 3,2 0,1 5 0,3

3,3 – 3,5 0,1 6 0,3

3,6 – 4 0,1 7 0,3

4,1 – 4,5 0,1 8 0,5

4,6 – 5 0,1 8,5 0,5

5,1 – 5,4 0,1 9 0,5

5,5 – 5,9 0,1 9,5 0,5

6 – 6,4 0,1 10 0,5

6,5 – 7 0,5 10,8 0,7

7,5 – 8 0,5 12 0,7

8,5 – 9 0,5 13 0,7

9,5 – 10 0,5 14,5 0,7

10,5 – 11 0,5 16 1

11,5 – 12,5 0,5 18 1

13 – 14,5 0,5 20 1

15 – 16 0,5 22 1

Werkstoff:

HSS

Härte: Schaft 64 ± 2 HRC / Kopf 52 ± 3 HRC

Ausführung:

Stempelkopf warmgestaucht. Auflagefläche und Schaft im Einstech-

verfahren feinstgeschliffen.

Bestellbeispiel: S310.D.L = S310.0590.71
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